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SYSTÈME DE LUBRIFICATION 
AUTOJET®

Type L210 
• Pour les fluides  

à faible viscosité
• Pulvérisation hydraulique
• Mode de pulvérisation 

discontinu

Type HP170
A la même fonctionnalité que 
le P170 mais avec chauffage 
en option

SYSTÈME DE LUBRIFICATION AUTOJET®
Les systèmes de lubrification AutoJet® offrent une méthode très efficace pour appliquer des lubrifiants et des fluides de protection 
contre la corrosion. Outre la lubrification des ébauches, des bobines, des sections de tuyaux et des outils d‘estampage ou de formage, 
les fils et les barres peuvent également être traités.
Nous savons à quel point il est important de réduire les coûts de production et notre leadership mondial en matière de technologie 
de pulvérisation peut vous aider à travailler plus efficacement et à économiser de l‘argent. Un contrôle précis des applications de 
lubrification peut réduire la consommation d‘huile de plus de 50% et éliminer le nettoyage fastidieux des pièces.

Pour répondre aux besoins de toute application de lubrification, nous avons développé 4 systèmes de lubrification AutoJet® différents:
• P170
• HP170

Tous les systèmes se composent d‘une unité de base, d‘un 
graisseur de serpentin et d‘un contrôleur. Une unité de filtre en 
option empêche l‘air contenant de l‘huile de polluer l‘air ambiant.

L‘unité de base se compose d‘une pompe à membrane 
pneumatique qui aspire le fluide de lubrification du réservoir à 
travers un filtre d‘aspiration. Le lubrifiant est poussé à travers 
les conduites jusqu‘aux buses de pulvérisation montées dans 
le lubrificateur de bobine en utilisant une basse pression. Les 
doubles jets d‘air distribuent le lubrifiant sur la pièce à usiner en 
un film uniforme.

Le lubrificateur de bobine est une solution efficace pour la 
lubrification des bandes dans les presses automatiques. Grâce 
à une fabrication en acier inoxydable, notre système est robuste 
et il est également capable de supporter de lourdes charges. Les 
vérins de levage pneumatiques ouvrent le graisseur de bobine 
- les versions fixes sont également disponibles. Le lubrificateur 
de batterie est équipé d‘une conduite de retour avec un filtre en 
option.

L‘automate  AutoJet® contrôle avec précision le moment de la 
pulvérisation pour une application de pulvérisation précise et 
efficace. 

CARACTÉRISTIQUES ET AVANTAGES

Une répartition optimale du fluide de lubrification sur la 
bobine (en haut, en bas, des deux côtés) 

Entretien facile grâce aux vérins de levage pneumatiques 

Assemblage simple et rapide 

Pas de brouillard polluant l‘environnement de travail 

Installation optionnelle de buses supplémentaires pour la 
lubrification ponctuelle des points critiques 

Les électrovannes dirigent le flux de retour des différents 
lubrifiants vers le récipient approprié 

Les excédents d‘huile de lubrification sont renvoyés dans 
le réservoir d‘alimentation 

Les conteneurs ne sont pas pressurisés et peuvent donc 
être remplis en continu sans arrêter le fonctionnement

Des filtres efficaces garantissent qu‘aucun contaminant 
ne peut pénétrer dans la pompe ou les buses 

Changement facile entre différents lubrifiants

Type P400
• Pour tous types de viscosité
• Pulvérisation par atomisation 

à mélange externe 
• Pulvérisation continue

Type P170
• Pour les fluides  

à faible viscosité
• Pulvérisation hydraulique
• Pulvérisation continue
• Basé sur la vitesse

DIFFÉRENCES FONCTIONNELLES

• L210
• P400
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BUSES POUR P170 ET HP170:

Les systèmes de lubrification P170 et 
HP170 utilisent des buses PulsaJet® 
pour appliquer des fluides à faible 
viscosité sans air comprimé.

Cycle de travail à 80% Cycle de travail à 5%

CONTRÔLE DE PRÉCISION DE LA PULVÉRISATION
Les buses de pulvérisation à commande électrique sont activées et désactivées très rapidement pour 
contrôler le débit. Un cycle de service de 50% se traduit par un débit correspondant de 50% du débit 
nominal pour cette buse à une pression donnée.

Plus d‘information:
www.spray.com/Products/Spray-Control-Options/Precision-Spray-Control

BUSES POUR TYPE L210:

Le système de lubrification L210 utilise des buses sans air 
pour appliquer des fluides à faible viscosité. En raison de leur 
jet plat, les buses couvrent une largeur substantielle et sont 
donc très économiques.

BUSES POUR TYPE P400:

Le système de lubrification P400 utilise des buses de pulvérisation à air 
comprimé pour appliquer des fluides à haute viscosité (plus de 600 cSt). 
Toutes les buses ont une aiguille qui ouvre et ferme avec précision la 
buse à chaque impulsion de pulvérisation et qui nettoie efficacement 
l‘orifice de tout résidu ou débris.

Les buses sont contrôlées par air et tous les 
circuits peuvent être contrôlés indépendamment. 
Cela permet un contrôle exact et un dosage 
répétable de l‘huile en circulation et fournit 
un contrôle total sur la quantité appliquée et 
l‘épaisseur de la couche d‘huile / lubrifiant.
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1. CONTRÔLE TOTAL POUR GARANTIR UNE APPLICATION 

    PRÉCISE DE VOTRE LUBRIFIANT
Le nouveau système de lubrification AutoJet® P170 et HP170 est  
spécialement conçu pour les applications où les lignes ont des 
variations de vitesses nécessitant une quantité constante de 
lubrifiant par m2. Les systèmes AutoJet® fonctionnent à des vitesses 
de ligne allant jusqu‘à 300 m / min, délivrant une quantité prédéfinie 
de lubrifiant uniformément sur la bobine, quelle que soit la vitesse 
de la machine. Nos contrôleurs PWM et nos buses de pulvérisation 
PulsaJet® ajustent le débit en fonction des variations de vitesse 
pendant le cycle: le résultat est une cohérence du début à la fin.  
Des vitesses lentes aux vitesses rapides et inversement, le débit  
que vous prédéfinissez sera le débit que vous obtiendrez.

2. CONFIGURATION FACILE ET PRÉCISE
Le système est facile à installer et à utiliser. Entrez la quantité de 
lubrifiant dont vous avez besoin, sélectionnez le nombre de buses 
en fonction de la largeur de la bobine et appuyez sur Start! Le 
contrôleur AutoJet® signale à nos buses de pulvérisation PulsaJet® 
pour s‘assurer que le taux d‘application est toujours parfait. Des 
sprays entièrement hydrauliques sont utilisés pour la plupart des 
applications, mais pour les huiles extrêmement visqueuses, nous 
avons également une buse à assistance pneumatique.

3. PULVÉRISER LES LUBRIFIANTS À TEMPÉRATURE AMBIANTE
Le système P170 gère la plupart des huiles lubrifiantes qui ne nécessitent 
pas de chauffage. L‘huile est simplement pulvérisée à température 
ambiante.

4. LE CONTRÔLE DE LA TEMPÉRATURE PERMET 

L‘UTILISATION DU LUBRIFIANT QUE VOUS PRÉFÉREZ
Le système HP170 peut traiter la plupart des huiles à haute 
viscosité (à base de cire, anti-corrosion, ...). Ces types d‘huiles sont 
plus thixotropes ce qui leur permet de rester sur la bobine dans 
toutes les conditions. Cependant, les huiles doivent être appliquées 
à des températures élevées, parfois supérieures à 55 ° C.

SYSTÈME DE LUBRIFICATION AUTOJET® P170 ET HP170

2

3/4



5

SYSTÈME DE LUBRIFICATION 
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DIMENSIONS ET POIDS
• Disponible pour toutes les largeurs de bande
• Les dimensions varient en fonction de la largeur de bande
• Type de buse: Buse à atomisation pneumatique ou hydraulique PulsaJet®

SPECIFICATIONS
• Contrôle du débit via PWM (Pulse Width Modulation)
• Aucun air comprimé requis

PROTECTION CONTRE 

LA CORROSION

LUBRIFICATION  

DES FILS / TUBES
ESTAMPAGE

MISE EN FORME  

ROULEAU

1
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SYSTÈME DE LUBRIFICATION  
AUTOJET® L210

1

4. POMPE L210 
Le L210 est une pompe haute pression conçue pour l‘application de fluides à faible viscosité. L‘indexation de 
chaque pompe permet un dosage précis de la quantité de lubrifiant appliquée à chaque point de lubrification.

1. LUBRIFICATEUR À BATTERIE AVEC BUSES  

    DE PULVÉRISATION A JETS PLATS
Une méthode très efficace d‘application de lubrifiants consiste à  
utiliser un lubrificateur de bobine placé entre le chargeur et la 
presse. Dans le lubrificateur de bobine, le lubrifiant est uniformément 
réparti sur la bande. Une quantité excessive d‘huile est contenue 
dans le lubrificateur de bobine et renvoyée dans le réservoir  
d‘alimentation, empêchant la contamination de la zone environnante. 
Les buses de pulvérisation à jet plat dans le lubrificateur de bobine 
couvrent uniformément et économiquement toute la largeur de la 
bande. Il est possible de concevoir des graisseurs de bobine pour 
différentes largeurs. Des vérins de levage pneumatiques ouvrent le 
graisseur de bobine à des fins de maintenance ou pour alimenter la 
bande. Sur demande, ils peuvent également être réalisés dans une 
configuration fixe.

Pour retenir l‘huile dans le graisseur, des brosses sont montées sur 
les côtés d‘entrée et de sortie. Pour une distribution optimisée du 
fluide lubrifiant sur la bande, les graisseurs peuvent être équipés 
d‘unités d‘arrachage en feutre à ressort sur les côtés de sortie.

3. UNITÉ DE BASE 
Les unités de base sont disponibles dans une 
variété de tailles avec des conteneurs de 0,5 à 35 
litres. Lorsque différents types de lubrifiants sont 
utilisés, plusieurs conteneurs peuvent être installés. 
Les vannes électromagnétiques dirigent le flux de retour 
du surplus de lubrifiant vers le récipient approprié.

2. FILTRE DE LIGNE DE RETOUR 
Un filtre à débit important efficace 
collecte les particules de la bande qui 
contamineraient le flux de retour.
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2

4

3

5

6

5. UNITÉS DE MINUTERIE ET DE CONTRÔLE T100
Les longueurs d‘alimentation supérieures à 100 mm nécessitent plusieurs impulsions de lubrification 
par course. L‘unité de minuterie T100 permet jusqu‘à 10 impulsions de lubrification par seconde.

Les presses à grande vitesse ou les applications similaires n‘ont pas besoin d‘une impulsion de  
lubrification pour chaque course. L‘unité de commande T100 dispose d‘un compteur de présélection 
qui déclenche une impulsion de lubrification une fois que le nombre de courses sélectionné est atteint. 
Cette fonction est particulièrement utile pour les applications de profilage afin d‘assurer une  
lubrification constante quelle que soit la vitesse de la bande.

6. BUSES SUPPLÉMENTAIRES
Lubrification des points critiques, par ex. un seul outil 
de poinçonnage, peut être réalisé en utilisant des 
buses supplémentaires. Les buses sont disponibles 
avec un support magnétique qui peut être monté 
directement sur n‘importe quelle base ou peut être 
facilement intégré dans 
un outil. Pour créer un 
modèle de pulvérisation 
approprié, une grande 
variété d‘orifice de 
pulvérisation à jet 
plein, creux ou à cône 
plein et divers angles 
de pulvérisation sont 
disponibles.

MISE EN FORME ROULEAU ESTAMPAGE

                    Des pompes et des buses supplémentaires 
peuvent être facilement installées ultérieurement.
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Un contrôle précis de la lubrification est essentiel, en particulier pour les applications d‘emboutissage 
profond. Pour garantir des résultats et une flexibilité optimaux, le système peut être réglé pour 
appliquer du produit sur selon votre besoin, d‘un film très mince à des couches plus épaisses de 
lubrifiant.

Le système de lubrification AutoJet® P400 est principalement utilisé pour l‘application de lubrifiants à 
hautes viscosités. Lorsqu‘il est utilisé en combinaison avec un contrôleur de pulvérisation, le système 
est capable de gérer des recettes pour assurer une production optimale, sans défaut, pour différents 
types de lubrifiants.

SYSTÈME DE LUBRIFICATION AUTOJET® P400

2. UNITÉ DE BASE
L‘unité de base est le plus souvent équipée d‘un réservoir de lubrifiant 
de 35 litres. Si plusieurs lubrifiants sont nécessaires, le système peut 
également être équipé de deux, trois conteneurs ou plus. Le lubrifiant 
approprié peut être sélectionné à l‘aide de simples interrupteurs ou 
via le contrôleur de pulvérisation. Les conteneurs ne sont pas  
pressurisés et peuvent être remplis et entretenus pendant que le 
système fonctionne grâce à la crépine de remplissage optionnelle. Un 
grand couvercle facilite le remplissage. Un remplissage automatique à 
partir de fûts ou d‘un réservoir d‘huile central est également possible.

1. LUBRIFICATEUR À BOBINES AVEC BUSES D‘ATOMISATION 
Une méthode très efficace d‘application de lubrifiants consiste à utiliser 
un lubrificateur de bobine placé entre le chargeur et la presse. Dans le 
lubrificateur de bobine, le lubrifiant est uniformément réparti sur la bande. 
Une quantité excessive d‘huile est contenue dans le lubrificateur de bobine et 
renvoyée dans le réservoir d‘alimentation, empêchant la contamination de la 
zone environnante. Les buses d‘atomisation avec buse d‘air à mélange externe 
permettent une application précise et uniforme des lubrifiants les plus visqueux. La quantité de 
lubrifiant est contrôlée par la pression dans le circuit liquide et est réglable avec une grande 
précision. 
 

3. FILTRES A LARGE PASSAGE
Des filtres efficaces dans toutes les conduites d‘aspiration empêchent la contamination des 
pompes et des buses. Cela garantit un degré élevé de fiabilité opérationnelle.

6

3

1

4

Les graisseurs de bobine peuvent être fabriqués dans n‘importe quelle largeur supérieure à 
100 mm. Ils sont disponibles en version fixe ou avec des vérins de levage pour ouvrir la partie 
supérieure. Pour permettre une alimentation ou une traction sans contact de la bande, il est 
également possible d‘ouvrir simultanément les parties supérieure et inférieure. 
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7. CONTRÔLE ÉLECTRONIQUE
Le contrôle est centralisé par un contrôleur de pulvérisation spécial. Alternativement, 
la connexion à un système de contrôle central est également possible.

2

5. APPLICATEUR PF250/3
L‘applicateur PF 250/3 est un ajout optionnel au système de lubrification 
P400 qui remplace le lubrificateur de bobine et est principalement utilisé 
pour le revêtement de fils et de petites barres. Le système est très  
flexible et peut être adapté à de nombreuses applications différentes.

5

7

6

3

ESTAMPAGE
LUBRIFICATION  

DES FILS / TUBES

4. SÉPARATEUR DE BROUILLARD D‘HUILE 
Le séparateur de brouillard d‘huile garantit qu‘aucun brouillard d‘huile ne peut s‘échapper. Cela 
garde la zone environnante sèche et propre et empêche les aérosols nocifs de s‘échapper dans l‘air.
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ÉTUDES DE CAS  
DES SYSTÈMES DE LUBRIFICATION AUTOJET®

AutoJet 1550+  
Modular Spray System

PulsaJet air atomizing nozzles

 

WIRE MANUFACTURER 
SAVES US$83,000  
ANNUALLY ON  
CHEMICALS WITH  
AUTOJET® SPRAY SYSTEM

PROBLEM: 

A wire manufacturer was using air atomizing nozzles to 
apply lubricant on cable, so it could be easily pulled through 
conduit. However, the nozzles clogged frequently, bringing 
production to a standstill. In addition, the nozzles produced 
excessive mist which was messy, wasteful and created 
worker safety issues. The manufacturer turned to  
Spraying Systems Co. for help.

SOLUTION: 

After testing different spray pressures and spray  
set-ups, we identified which of our nozzles could 
deliver the desired performance without misting. Our 
solution included two PulsaJet® air atomizing nozzles 
and an AutoJet 1550+ Modular Spray System. One 
nozzle is positioned above the cable, and the other is 
below to provide complete coverage of the cable. The 
spray controller cycles the nozzles on and off very 
quickly to control the flow rate and ensure the proper 
volume of lubricant is applied. Flow rate adjustments 
are automatic and made nearly instantly when 
operating conditions, such as line speed, change.

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

CS 283 Le fabricant de fils économise sur 
les produits chimiques grâce au système 

de pulvérisation AutoJet®

CS E4013 Gnotec Sweden obtient un 
contrat majeur grâce à une solution plus 

durable qui leur permet d’économiser plus 
de 100 000 euros par an

AutoJet 1550+  
Precision Spray System

PulsaJet electrically-actuated 
spray nozzles

Parting agent

 

MANUFACTURER ACHIEVES 
SIGNIFICANT WORKER 
SAFETY IMPROVEMENTS 
WITH AUTOMATED  
SPRAY SYSTEM

PROBLEM: 

A manufacturer of cemetery products needed a 
better way to apply a parting agent on bronze plaques 
to ensure clean release after the casting process. 
Operators were manually spraying the plaques on a 
conveyor. The handheld spray guns required constant 
attention because of clogging issues and frequent 
refilling. The manufacturer was concerned about 
operator safety due to prolonged exposure to the 
hazardous parting agent. The manufacturer turned to 
Spraying Systems Co. for a solution. 

SOLUTION: 

An AutoJet® 1550+ Precision Spray System now 
applies the parting agent to the plaques quickly 
and efficiently without operator intervention. Three 
PulsaJet® electrically-actuated spray nozzles are 
mounted above the conveyor. Using Precision Spray 
Control (PSC), the top of each plaque is uniformly 
coated with the proper volume of the parting agent. 
The system controller ensures the application rate 
is adjusted when operating conditions such as line 
speed changes. The controller also triggers the 
nozzles to spray only when the plaques are properly 
positioned in the spray station. 

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

CS 277 Le fabricant réalise des 
améliorations significatives sur la sécurité 

des travailleurs avec un système de 
pulvérisation automatisé

Find your local representative on www.spray.com

PROBLEM:

Layde Steel Manufacturing needs to spray anticorrosive 
oil on the sheet after the pickling process to avoid 
corrosion on the final product. To ensure the coating 
reaches the entire sheet Layde Steel was using an 
automatic pneumatic nozzle without a regulation 
system. This lack of control gave them no flexibility to 
adapt to the line speed; if the line was going fast they 
were underapplying and if it was going slow they were 
overapplying the oil. This resulted in various problems like 
quality issues, oil wastage, spillage on the floor, misting, 
clogging, …

Layde Steel were looking for an alternative solution that 
would give them full control over their lubrication process 
whilst maintaining a constant temperature of 50°C to 
prevent clogging.

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

After careful testing and evaluation, our local spray 
expert demonstrated a performant system that could 
meet the requirements. The AutoJet® HP170 Heated 
Lubrication System can easily maintain a constant 
temperature of 50°C all year long to ensure a smooth flow 
of the lubricant. By connecting the system to 2 headers, 
containing 7 PulsaJets® each, we can automatically 
adjust the spray based on the line speed.

To facilitate maintenance and prevent any possibility of 
clogging in the tubes the system is also equipped with a 
cleaning cycle.

LAYDE STEEL  
MANUFACTURING  
REDUCES LUBRICATION OIL 
USE WITH OVER 60%

€52,000 
ANNUAL 
SAVINGS ON 
LUBRICANT 
BY CHANGING  
TO THE HP170 
SPRAYING 
SYSTEM

CS E4028 Layde Steel Manufacturing 
réduit l’utilisation d’huile de lubrification 

de plus de 60 %

PulsaJet electrically-actuated 
spray nozzles

 

AUTOJET® SPRAY SYSTEM 
SAVES STEEL PRODUCER 
MORE THAN US$200,000 
ANNUALLY

PROBLEM: 

A steel mill was applying corrosion inhibitor to strip prior 
to forming. Workers sprayed the solvent-based fluid with 
handheld paint guns. Strip width and line speed varied. 
The workers were unable to consistently apply the proper 
volume of the corrosion inhibitor. Under-application caused 
quality problems and over-application was wasteful, messy 
and compromised worker safety. 

SOLUTION: 

An AutoJet spray system has solved the problem.  
The system uses Precision Spray Control (PSC), 
achieved with an AutoJet spray controller and 
PulsaJet® electrically-actuated spray nozzles, to 
ensure consistent application of the corrosion 
inhibitor. PSC controls flow rate by cycling nozzles on 
and off quickly. Flow rate is adjusted automatically 
when operating conditions, such as line speed, 
change. The system also includes a zone control 
feature, so operators can turn individual PulsaJet 
nozzles on and off based on strip width and eliminate  
messy overspray. 

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

AutoJet 2008+ controller

CS 272 Le système de pulvérisation 
AutoJet® permet aux producteurs d’acier 

d’économiser plus de 200 000 € par an

Automated Lube System Helps Truck Manufacturer Improve 
Product Quality and Reduce Oil Consumption by 25%

Problem:

Freightliner Trucks, a leading North American manufacturer of heavy-duty trucks, needed to 
coat 24” (609 mm) wide sheets of feed stock with lubricant prior to a stamping operation. The 
previous lubrication system did not apply the oil on the metal sheet evenly and caused quality 
problems. The system also generated wasteful overspray and covered nearby equipment and 
 oors with oil, creating a slippery, hazardous work environment.

Solution: 

An AutoJet® Lube System from Spraying Systems Co. has eliminated Freightliner’s oil applica-
tion problems. The system features a 36” (914 mm) coil lubricator which uses six hydraulic 
UniJet® nozzles for uniform coverage of the sheet. Each nozzle is supplied individually by an 
L210 air-actuated piston pump. All of the nozzles are contained within the coil lubricator unit. 

An oil mist extractor is used in the coil lubricator to prevent worker inhalation and safety prob-
lems. The system also recirculates the oil, minimizing lubricant use. Automatic solenoid valves 
ensure excess oil is returned from the coil lubricator back to the supply tank. The oil is  ltered 
on the suction lines to ensure no contaminants enter the system.

Coil Lubricator with 
UniJet Spray Tips

Pump Units

Base Unit

spray.com     |     1.800.95.SPRAY     |     Intel. Tel: 1.630.665.5000

CS 173 Le système de lubrification 
automatisé aide le fabricant de camions 

à améliorer la qualité de ses produits et à 
réduire sa consommation d’huile

Automated Lube System Helps Automotive Parts
Manufacturer Improve Product Quality While

Reducing Oil Consumption by 50%

Problem:

Wolfgang Loch e.K., a leading German manufacturer of automotive parts, needed to coat metal 
feed stock with one of three different lubricants. A very low viscosity emulsion (3 to 5 cSt) is 
used for stamping or cutting and two different straight oils (viscosity ranging from 80 to 160 cSt 
at 40°C) are used for deep-drawing operations. 

The previous lubrication system applied oil to the feed stock with felt rollers but regulating the 
lubrication using this method was dif cult and coverage was inconsistent. The coil was often 
too wet or too dry. The process was messy and consumed too much oil. When Wolfgang Loch 
attempted to minimize oil  ow, broken parts resulted. The felt rollers also needed to be replaced 
twice yearly, an expensive, on-going maintenance cost. 

Solution: 
An AutoJet® Lubrication System from Spraying Systems Co. has eliminated Wolfgang Loch’s 
lubrication problems. The system is controlled centrally from the press and features a coil lubri-
cator which uses both airless and air atomizing sprays to optimize lubrication. 

The low viscosity emulsion lubricant is applied by six hydraulic UniJet® nozzles. Each nozzle 
is supplied individually by an L210-type air-actuated piston pump. The pumps are mounted in a 
mobile base unit. The higher viscosity oils are applied by eight JAUCO external mix air atom-
izing nozzles metered by an air-actuated membrane pump. 

All nozzles are contained in the coil lubricator unit. An oil mist extrac-
tor is used in the coil lubricator to prevent misting and worker inhalation 
problems. The system also features oil recirculation to minimize overall 
lubricant usage. Automatic solenoid valves ensure excess oil is returned 
from the coil lubricator back to the correct supply tank. The oil is  ltered on 
the suction lines to ensure no contaminants enter the system.

spray.com     |     1.800.95.SPRAY     |     Intel. Tel: 1.630.665.5000

CS 140A Le système de lubrification 
automatisé aide le fabricant de  
pièces automobiles à réduire sa 
consommation d’huile de 50%

 

ELECTROSTATIC CHAIN  
OILER SYSTEM ELIMINATES 
CONTAMINATION CONCERNS 
ON CAN LINES

PROBLEM: 

A can manufacturer needed a better way to lubricate 
conveyor line chains. Eight conveyor chains required 
lubrication in two locations. The air atomizing nozzles being 
used to apply the lubricant were creating several problems. 
The nozzles were over-applying the oil, which was wasteful  
and messy. The nozzles, which utilized compressed air  
for atomization, were misting. The mist was drifting onto  
the cans. Once contaminated, the cans had to undergo 
costly rework.

SOLUTION: 
Four AutoJet® Electrostatic Chain Oiler Systems 
now lubricate the manufacturer’s conveyor chains. 
Electrostatic spray technology relies on the attraction 
of the negatively charged oil and the grounded chains 
to achieve high transfer efficiency – over 90%. AutoJet 
electrostatic control panels provide precise control 
of the system’s low-flow injector pumps. Each pump 
delivers oil to four electrostatic nozzles. The pumps 
can be individually adjusted to deliver the precise 
volume of oil required to each of the  
16 lubrication points. 

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

CS 263 Le système d’huile électrostatique 
de chaîne élimine les problèmes de 

contamination sur les lignes de canettes

AutoJet Model 1550+  
Modular Spray System

PulsaJet electrically-actuated 
hydraulic spray nozzles

 

HERCULES DRAWN STEEL 
SAVES US$50,000 IN OIL 
COSTS WITH AUTOJET® 
PRECISION SPRAY SYSTEM

PROBLEM: 

Hercules Drawn Steel used an air atomizing nozzle to  
apply a rust inhibitor to finished steel bars. The oil was  
being over-applied to ensure full coverage. In addition  
to being wasteful, the nozzle was creating worker safety 
and maintenance issues. Excess oil dripped onto the floor 
creating slip hazards and misting compromised air quality. 
Removing the oil from the floors and surrounding equipment 
was time consuming and costly. Hercules turned to  
Spraying Systems Co. for help.

SOLUTION: 
Oil is now applied to the finished steel bars with an 
AutoJet Precision Lubrication system. The system 
consists of four PulsaJet® electrically-actuated 
hydraulic spray nozzles and an AutoJet spray control 
panel. The bars are coated uniformly with the proper 
volume of oil, even when operating conditions such 
as line speed changes. In addition, the nozzles are 
triggered to spray only when the bars are properly 
positioned in the spray station further reducing  
oil waste. 

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

CS 260 Hercules (acier étiré) a économisé 
50 000 € en coûts pétroliers grâce au 

système de pulvérisation  
de précision AutoJet®
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SYSTÈME DE LUBRIFICATION 
AUTOJET®

11

AutoJet® E1850+ 
Spray System

AA250AUH Automatic 
Spray Nozzles

Dewaterer

PROBLEM:

A manufacturer of emulsion styrene butadiene rubber 
(ESBR) needed to spray a release agent on a drying 
conveyor. The release agent prevents rubber crumbs 
from sticking to the stainless steel conveyor during the 
drying process, a problem that can cause numerous 
production headaches. 

The previous spray system used hydraulic nozzles on 
an oscillating arm. The system didn’t apply the release 
agent evenly across the width of the conveyor and 
lacked the ability to control flow based on the line speed. 
This resulted in sticking problems and a messy, unsafe 
production environment requiring frequent maintenance. 
When fouling of the system occurred, production was 
interrupted while the drying conveyor and surrounding 
area were cleaned by contract cleaners.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

Spraying Systems Co.’s solution consisted of an AutoJet® 
E1850+ Spray System and a header equipped with six 
AA250AUH automatic spray nozzles. The spray header 
applies the release agent as a thin, uniform film across 
the entire width of the stainless steel conveyor. The 
AutoJet® system uses Precision Spray Control (PSC) to 
produce very low flow rates. As line speed changes, 
operators can easily adjust the flow rate of the nozzles 
without changing pressure – maintaining consistent spray 
coverage and drop size. And because the AA250AUH 
nozzles use only low pressure hydraulic atomization, mist 
and overspray are avoided.

ELASTOMER MANUFACTURER 
REDUCES RELEASE AGENT 
USAGE AND SAVES € 50,000 
ANNUALLY THANKS TO NEW 
AUTOMATED SPRAY SYSTEM

CS E4035 Le système de pulvérisation 
automatisé aide le fabricant d’élastomère 

à réduire l’utilisation d’agent de 
démoulage et à économiser 50 000 €

Find your local representative on www.spray.com

PROBLEM:

One of the leading companies in the rubber industry was 
looking for a more efficient solution to apply their silicone 
and polymere coating before packaging their products 
(such as rubber window seals).

In the past they were using standard nozzles, contained 
in spray cabines, to spray the rubber from top to 
bottom. These cabins were equipped with an extraction 
installation to prevent excessive misting. For thinner 
coatings they were using air atomizing nozzles and for 
thicker coatings immersion baths.

None of these methods were delivering the required 
result and fixing them was costly and ineffective. 
Excessive liquid was causing most of the problems and 
ultimately led to quality issues and unhappy customers.

To overcome the wasteful process of overapplying liquids 
- and then applying costly solutions to get rid of the 
excess liquid - the rubber producer decided to look for 
a new solution. It had to be more sustainable, limit costs 
and prevent a polluted workspace - causing dangerous 
conditions for the workers.

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

As an integral part of the leading global spraying 
technology company our local Spraying Systems engineer 
was contacted to share his expert advice on the issue. 
After a careful evaluation he proposed the installation of 
an AutoJet® 2008+ system with two channels - to use the 
silicone and polymere coatings separately. The system 
was equipped with PulsaJet® nozzles to greatly reduce 
the sprayed liquid volume.

After an initial on-site demonstration the customer agreed 
on a test over a prolonged period - essential for such 
a vital process. This way they could evaluate the cost 
saving potential of the solution and ensure the quality and 
customer satisfaction. 

NEW SUSTAINABLE SOLUTION 
LEADS TO A HIGHER QUALITY 
END PRODUCT AND RESULTS 
IN €350,000 SAVINGS PER YEAR

BETTER QUALITY 
END PRODUCT 
WITH A PAYBACK 
PERIOD OF ONLY 
2 MONTHS

CS E4029 La nouvelle solution durable 
conduit à un produit final de  

meilleure qualité et génère 350 000 € 
d’économies par an

PulsaJet® electrically-actuated 
spray nozzles

AutoJet® E1850+  
Spray System

PROBLEM:

Air atomizing nozzles were being used to apply a release 
agent to molds during the roof shake manufacturing 
process. The manufacturer was experiencing several 
problems. The release agent wasn’t applied uniformly on 
the molds. To compensate, the manufacturer increased 
the volume of release agent applied to ensure complete 
coverage. The nozzles sprayed continuously during 
production, which meant the areas between the molds 
were coated with release agent as well as the molds. 
Compressed air use was high and resulted in misting 
and worker safety issues. The manufacturer contacted 
Spraying Systems Co. to help improve the efficiency of 
the coating process, improve the work environment and 
reduce operating costs.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

An AutoJet® automated spray system now applies the 
release agent. The system, controlled by an AutoJet® 
E1850+ Spray System, uses electrically-actuated 
hydraulic PulsaJet® nozzles to precisely apply the proper 
volume of release agent on each mold. Precision Spray 
Control (PSC) is used to adjust the flow rate based on 
operating conditions such as changing line speed. The 
system also uses sensors to detect the presence of the 
molds, ensuring the system only sprays when molds are 
present.

AUTOMATED SPRAY SYSTEM 
SAVES BUILDING PRODUCTS 
MANUFACTURER MORE THAN 
€ 35,000 PER YEAR

CS E4046 Le système de pulvérisation 
automatisé permet au fabricant de 

produits de construction d’économiser 
plus de 35 000 € par an

PROBLEM:

A manufacturer of wood pellets needed to spray oil on 
wood chips being pressed into pellets. The pellets, made 
from sawdust and wood chips, are mechanically formed 
into a consistent shape at high pressure to create a 
high-density heating fuel source. The oil acts as a binder 
for the pellets and also as a lubricant during the pressing 
operation.

A high pressure pump and a fine spray hydraulic nozzle 
were previously used, but the viscosity of the oil being 
sprayed resulted in a poor spray pattern and uneven 
distribution of the oil across the wood chips. Over-
application of the oil was a problem as well since the 
system was unable to adjust flow rate based on the 
tonnage of wood chips being processed.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

The Spraying Systems Co. solution consists of an 
AutoJet® E1850+ Spray System equipped with an air-
operated diaphragm pump and a PulsaJet® 10000JJAU 
automatic air atomizing nozzle. The Spray System adjusts 
the electrically-actuated spray nozzle based on a 4-20mA 
input signal communicating the wood tonnage being 
processed. Controlling the flow automatically using 
Precision Spray Control (PSC) rather than by adjusting 
liquid pressure allows for instantaneous adjustment of 
the flow rate and maintains optimal drop size and spray 
angle, ensuring uniform coverage of the wood chips.

WOOD PELLET 
MANUFACTURER SAVES 
MORE THAN € 10,000 PER 
YEAR BY SPRAYING OIL WITH 
AUTOMATED SPRAY SYSTEM

AutoJet® E1850+  
Spray System

PulsaJet® 10000JJAU 
Automatic Air 

Atomizing Nozzle 

CS E4036 Le fabricant de granulés de bois 
économise plus de 10 000 € par an en 

pulvérisant de l’huile avec un système de 
pulvérisation automatique
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PROBLEM:

A parts supplier to the automotive industry was spraying 
a soap-based lubricant on foam prior to being die-cut 
to prevent blades from getting stuck. A solenoid valve 
provided on/off control of the nozzle. Some very thick 
foam products also received a manual application of the 
lubricant in addition to the spray coating. The lubricant 
was being applied inconsistently; sticking problems were 
common, foam waste was high and production time 
suffered.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

Five AutoJet® automated systems now apply the lubricant 
to the foam pieces. Each system is equipped with an 
AA250AUH electrically-actuated hydraulic spray nozzle 
controlled by an AutoJet® E1850+ Spray Control Panel. 
Using Precision Spray Control (PSC), the proper volume 
of lubricant is applied to the foam even when operating 
conditions, such as line speed, change. The AutoJet® 
E1850+ Spray Control Panel provides on/off control of 
the nozzle and enables easy adjustment of flow rate to 
accommodate different foam shapes and thickness.

AUTOMATED SPRAY 
LUBRICATION SYSTEM SAVES 
FOAM PARTS PRODUCER  
MORE THAN € 30,000 PER YEAR

AA250AUH  
electrically-actuated 

hydraulic spray nozzle

AutoJet® E1850+  
Spray Control Panel

CS E4047 Le système automatisé de 
lubrification par pulvérisation permet 
au producteur de pièces en mousse 
d’économiser plus de 30 000 € par an

AutoJet® E1850+ 
Spray System

1/4JAUCO
Air Atomizing Nozzle

PROBLEM:

A manufacturer of concrete retaining wall components 
needed a better system for applying release agent to 
its molds. Previously, a worker using a handheld air 
atomizing spray gun and pressure pot sprayed each 
empty mold as it moved down the conveyor before 
being filled with fresh concrete. This required 200 liter of 
release agent per week, half of which was being wasted 
through over-application.

Much of the oily release agent accumulated in the mold 
and left noticeable marks on the finished products, which 
then had to be touched up by hand or thrown away. The 
manual spraying also created a misting problem and left a 
slippery mess on the conveyor, walls and floor.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

An AutoJet® Model E1850+ Spray System with an integral 
air-operated diaphragm pump and two 1/4JAUCO air 
atomizing nozzles positioned over the conveyor solved 
the problem. Using external mix spray set-ups produces 
complete atomization and makes it possible to spray the 
viscous fluid without heating it. A photoelectric sensor 
triggers spray application of the release agent to each 
mold as it moves down the conveyor. An automatic 
cleanout needle operates with every spray cycle to 
reduce clogging and ensure consistent, problem-free 
spray performance. The AutoJet® spray controller 
enables the operator to easily increase the application 
rate for deeper molds or turn it down for shallower molds.

MODULAR RETAINING WALL 
MANUFACTURER CUTS  
RELEASE AGENT USE BY 75% 
TO SAVE MORE THAN € 60,000 
PER YEAR

CS E4039 Le fabricant de murs de 
soutènement modulaires réduit l’utilisation 

de l’agent de démoulage de 75% pour 
économiser plus de 60 000 €

PulsaJet® Hydraulic 
Spray Nozzle

AutoJet® E1850+  
Spray System

Direction Of Travel

Concrete Application

PROBLEM:

A manufacturer of cement board was experiencing 
quality issues stemming from the manual application of 
a release agent. Ideally, the release agent is applied in a 
thin coating on 1.3 m wide forming boards prior to laying 
cement. The release agent allows for quick and complete 
removal of the cement boards after curing. 

The previous process involved mopping the release 
agent onto each forming board before the conveyor took 
them to the cement pouring process. Various operators 
produced inconsistent results. Over-applying 
release agent was sloppy, wasteful and stained the final 
product. Under-applying caused damage to the cement 
board when it was removed from the forming board, 
creating rough surface finishes. The manufacturer 
wanted to eliminate product scrap, chemical waste and 
unnecessary labor.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

The Spraying Systems Co. AutoJet® E1850+ Spray System 
with integral air-operated diaphragm pump provided 
the ideal solution. Four hydraulic PulsaJet® nozzles 
are mounted to a 1.5 m 98250 spray manifold, which 
is positioned 3 m before the cement is poured on the 
forming board. The PulsaJet® nozzles provide uniform 
coverage of the forming boards from a spray height of 152 
mm. The spray controller allows operators to easily adjust 
the flow rate for different conveyor speeds to provide 
optimal release agent coverage to each forming board. 
By using Precision Spray Control (PSC) to generate very 
low flow rates with hydraulic PulsaJet® nozzles, the need 
to use air atomizing nozzles and compressed air was 
avoided.

CEMENT BOARD 
MANUFACTURER  
REDUCES CHEMICAL USE  
AND SAVES € 27,000 PER YEAR 

CS E4045 Le fabricant de panneaux de 
ciment réduit l’utilisation de produits 

chimiques et économise 27 000 € par an

www.spray.de | www.spraying.at | www.ssco.ch

The newly developed AutoJet Spray System HP170 
is specifically designed for applications where lines 
with speed variations require a constant amount of 
lubricant per m2. The AutoJet HP170 operates at line 
speeds up to 300 m/min delivering a pre-set amount 
of lubricant evenly across the coil regardless of 
machine speed. Our PWM controllers and PulsaJet 
spray nozzles adjust flow to match speed variations 
during the run: the result is consistency from start 
to finish. From slow speeds to fast speeds and back 
again the amount you pre-set will be the amount you 
get.

The system is easy to set up and operate. Enter the 
amount of lubricant you require, select the number 
of nozzles based on coil width and press start! 
The advanced AutoJet controller signaling our 
PulsaJet spay nozzles with turn down ratios of more 
than 1:100 ensures the application rate is always 
perfect. Fully hydraulic sprays are used for most 
applications, but for extremely viscous oils, we also 
have an air assisted nozzle. 

The HP170 system can handle most of the new wax-
based oils such as Fuchs Anticorit, PL3802-39S and 
Anticorit RP4107S. These type of oils contain wax 
in the  formulation making them more thixotropic 
enabling them to remain on the coil in all conditions. 
However the wax based oils must be applied at 
elevated temperatures, sometimes above 55°C. 
The HP170 has temperature control built into the 
system, allowing the operator to select the correct 
temperature for the oil in your process. 

IdeAL For

• Spraying oil containing wax (such as Fuchs Anticorit) on bands

• Spraying oil on slitting/cutting and recoiling operations

• Spraying on applications with high speed variations

AutoJet® SyStem HP170 
HeAted SyStem
for HigH PreciSion 
SPrAying on coilS

Control Panel

Coil Lubricator 
for 2.200 mm wide bands

Base unit showing heated 
tank, inline heater and mixer

E3001-EN Système AutoJet® HP170 
Système chauffé pour la pulvérisation de 

haute précision sur les serpentins
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